mp J .

e - i
KNIPL Producator de
sisteme de vopsire si

acoperire

Tratarea suprafetelor metalice,
Proiectarea, fabricarea si comercializarea
de instalatii de vopsire

www.knipl.com
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u fabricarea unitatilor din otel / otel inoxidabil
tic

nd cunostinte de limbi straine
e
export

t ISO 9001 (Fabricare si proiectare),



KNIPL

KFT. BONYHAD

ecanic): Managerierea companiei,
Contracte

anagerierea companiei,
plementare tehnica

are financiara



psire cu pulberi
materiale, dispozitive de manipulare, conveioare, sisteme

are aapelor reziduale (evaporatoare cu vid, statii de tratare a
charge)

eti dublii

aza de apa si solubila

e, uscatoare

ntrol si software



mare echipament ACC din Europa in Romania la S.C.
P&F : Ikarus Fénix, Ungaria

tii prin infiintarea atelierului de prelucrare a profilelor din
Il societatii in KNIPL, numele de familie a proprietarilor
portie de 100% succesor al societatii K-Elektroszinter
e instalatie KTL ptr. containere( cazi de KTL de 90 m?3)
u companie

tii prin angajarea de noi ingineri gi programatori
Za, germana, rusa, romana, slovaca, croata

area cu succes al schimbul de generatii ; dezvoltare continua,
ctivitatilor de export



9.200.000.- 90%
4.100.000.- 55%
9.000.000.- 66%
14.000.000.- 53%
10.000.000.- 61%

ung si capacitate mare de solvabilitate cu institutia

e prima clasa GE Money Bank.







Departamente de proiectare

Departamente de planificare separate pentru toate componentele sistemului:
Proiectare mecanica
Proiectare pneumatica
Proiectare electrica
Programare







Producftia

Atelier mecanic: prelucrare profile otel / otel
Inoxidabil (inox)
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2a suprafetelor din diferite materiale, cum ar fi otel, aluminiu sau
ecesita metode diferite de tratare.

eometrica a pieselor, procesul de fabricatie, starea suprafetelor
si asteptarile clientilor au o influenta majora in stabilirea
elor chimice respectiv a procesului tehnologic de utilizat.
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2007/2008
SK-Cont a.s.

Komarno, Slovacia
2008/2009

Villkész Kft
Ungaria
2007/2008 3 2012




c U UTIC U Jlc AU LOPOIAallle. FIeSeIC
ersie, astfel fiind asigurata curatarea adecvata.

te utilizata pentru tratarea cantitatilor medii sau matri. Instalatia este
cienta din punct de vedere al energiei si al costului.

ntinue sunt fabricate din inox sau “mixt” din polipropilena si inox.

Knott Technik-Flex
2007




Sisteme de pregatire a suprafetelor cu camere

Instalatiile de pregatire a suprafetelor prin pulverizare in sistem de camere

sunt echipate cu usi intre unele camere pentru procese individuale si pot fi

combinate si cu sisteme de imersie. Recomandam in special pentru profile

lungi din aliminiu si otel sau pentru pregatirea suprafetelor pentru piese de

dimensiuni mari. Instalatia este ecologica si eficienta din punct de vedere al

energiei si al costului.
R

Wacker-Neuson Linz
2012

VIV (Siemens)
Ungaria
2007




Instalatiit KTL

Instalatii KTL prin imersie

In cazul acestor instalatii piesele sunt cufundate in cazi de catre
transportoare cu functionare in tacte.

Instalatiile noastre asigura rezultate fara cusur si in cazul pieselor
neregulate si cu forme deosebite datorita sistemelor de migscarea
ansamblurilor suspendate /pieselor precum si datorita recirculatiei optime a
baii.

La instalatiile KTL oferim sisteme de balansare/leganare precum si sisteme
de miscare a cosurilor care au fost implementate in mai multe proiecte care
s-au dovedit eficiente.




Instalatii KTL cu sistem continuu

Instalatiile cu functionare continua sunt oportune in special pentru vopsirea
unui numar mare de piese in serie.

Instalafiile KTL cu functionare continua pot fi folosite pentru acoperire prin
Imersie cat si pentru procesul combinat de pulverizare si imersie.

[ -I‘I. fa

Johnson-Controls =

Romania
2007




SISTEME DE VOPSIRE PRIN PULVERIZARE

Cabine de pulverizare manuale sau automate

Cabinele sunt echipate cu tehnologie moderna de recuperare iar

pulverizarea se realizeaza dintr-o singura parte / din doua parti precum gi
manual / automat.

Cel mai mare avantaj pe care-l ofera polipropilena este curatarea usoara si
Incarcarea statica minimala.

In urma fabricarii cabinelor de vopsire prin pulverizare cooperam cu
societati specializate de renume.







SISTEME TRANSPORTOARE

Cu ajutorul sistemelor de transport materiale este posibila migcarea pieselor
In conditii de siguranta si rentabile din punct de vedere al costurilor pe linia
de pregatire a suprafetelor respectiv pe linia de vopsire.

Echipamente de ridicare-transfer / Macarale

Georg Fischer
Altenmarkt
2010




1 furnizori de sisteme putem oferii tot sistemul de logistica necesat,
nveioare de podea pentru deplasarea inteligenta si eficienta a
aterialelor intre zonele de pregatire a suprafetelor si statiile de lucru.

SK-Cont as.
Komarno,
Slovacia

Technology Guadalajara 2008/2009

Mexic
2013




Conveioare si sisteme Power & Free

Clientilor nostri oferim conveioare si sisteme Power & Free proiectate i
fabricate de noi, care in decursul anilor s-au dovedit eficiente Tn mai multe
proiecte.







Cuptoare de polimerizare, Cuptoare de uscare

In functie de versiune piesele ajung in cuptor ori cu ajutorul macaralelor ori
cu ajutorul sistemelor conveior.

Eficienta energetica este data de grosimea izolatiei instalatiei, de miscarea
separata a usilor, de perdelele de aer si de recuperatoarele de caldura
Instalate.

Temperatura de uscare respectiv polimerizare o putem asigura cu ajutorul
unitatilor cu functionare pe gaz, ulei sau energie electrica







emelor de tratare a apelor

)a reziduala tratata nu este

in tehnologie. Solutia rezultata
arii corespunde normelor de
siguranta, si se poate elimina

e canalizare.Namolul

este evacuat usor din sistem

yresei de namol.

_— i i

=1

.1 | ! !J
e "

iy 4 £t
L e o |
ot

e
"

.




ase in urma acestor procese se stocheaza intr-un recipient
distilata este reintrodusa in echipamentul de pregatire.




Echipamente TNV / RNV
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Aceste echipamente regenereaza
energia si sunt furnizate doar cu
functia de recuperarea energiei
termice.
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si KTL automatizarea sistemelor
ate de programe PLC de ultima
u afisaj multilingv pe monitoare

ijonare in conditii de siguranta
ata de posibilitatea ajustarii
r, arhivarii datelor respectiv
Je alarma (SMS).
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, vom furniza planurile informative pentru lucrarile
nergie (Ex. Planurile de fundatie, strapungerea
e conexiune cu energie)

de intretinere, instructiuni de mentenanta, planuri
ente in mai multe limbi.



sire in serie,
are suprafetelor cu fosfat de zinc,

are a suprafetelor de aluminiu,

arii testelor de coroziune la locatia noastra.

n instalatie planificata:

arii testelor de vopsire Tnainte de investitia efectiva,
lilor alternative de pregatire a suprafetelor.

urilor suspendate imaginate in cazul unor piese

arii testelor de coroziune la locatia noastra.
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