KNIPL KFT. BERFESTO CENTRUM
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Fellletkezelés, Festéstechnologiai
berendezések tervezése, gyartasa és forgalmaz:
Berfestoi szolgaltatasok.

Székhely:H-1037 Budapest, Remetehegyi ut 25.
Telephely: H-7150 Bonyhad, Borbély u. 25.
Kozponti szam: +36-74/550-540

Fax: +36-74/550-544

E-mail:

Webhely:


mailto:paintcenter@knipl.com
http://www.knipl.com/

CEGTORTENET

A KNIPL Kft. tobb mint négy évtizedes multtal és tapasztalattal rendelkezo
csaladi vallalkozas. A vallalkozas hazankban az elsok kozott jelent meg a piacon,
a nyugati szinvonall, korszeri es kornyezetbarat festéstechnologiai
rendszereivel és berendezéseivel.

Cégiink fo profilja kozé tartozik a festéstechnoldgiai berendezések tervezése,
gyartasa, telepitése, belizemelése, illetve ezen kiviil foglalkozunk még
berfestéssel is. A berendezés gyartas 13.000 m*-en és a bérfestés 3000 m*-en
tortenik a 6 hektar nagysagu bonyhadi telephelyiinkdn. A tevékenységiink fobb
elemei koze tartoznak: az elokezelok, porfestes, kataforetikus festo (KTL), nedves
festok, anyagmozgato rendszerek, beégeto rendszerek, szaritok, szennyvizkezelo
rendszerek gyartasa és a szinte minden igénynek megfelelo bérfestes.
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KORNYEZETTUDATOSSAG

Celjaink kozé tartozik a berendezés gyartas mellett egy piacvezeto Bérfesto
Centrum kialakitasa. Jelenleg Magyarorszagon egyedilalldé mivel majdnem
minden technologidval rendelkeziink amivel a kivant festési technologiat
biztositani tudjuk.

Jovoben a CO2 mentesség elérése is a célunk egy 1 megawattos napelem park
segitségével és egy mikroorganizmusos szliro beiktatasa az oldoszer tartalmu
kidobott levego megsemmisitésére a gaziizemu utanégeto helyett.

Szabvanyok: Tanis Ay Folyamatban lévo szabvanyok:
s -1S0O 14000
150 5001 S -IATF 16949

A meliékletben felsorolt telephelyekkel egyit.

A tanisitasi audit sorén bizonyitist nyert, hogy a rendszer
megfelel az ISO 8001:2015 koveteiményeinek.
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JELENTOSEBB CEGEKNEK TELEPITETT FELULETKEZELO SOROK

Il ZF — SACHS ==  Dana
il ThyssenKrupp Bilstein > KION-Linde
il NEMAK — Jungheinrich
= Benseler GmbH Neuman
il KIRCHHOFF — Wacker Neuson
— SAAZ B —  ThyssenKrupp
= Grundfos e Georg Fischer
-t Haldex — NHK Spring
11 RAAL Benteler
B BMW == Kuka ROBOTICS
i1 \oestalpine — Gestamp Hungaria Kft.
MAGNA — Claas Hungaria Kft.
==  McHale — Aalberts



BERFESTO CENTRUM SZOLGALTATASAL

Telephelyliinkdon mUkodtetett bérfesto izemeinkben a kovetkezo szolgaltatasokat tudunk
biztositani:

1. Kezelheto alkatrészek, anyagok: 3. Feliilet bevonatolasi eljarasok:
- acel: - kézi porfestés
lemez, ontvény, horganyzott stb. - kézi nedves festés
- aluminium: - Robotos, automata porszoras
szalanyag, ontvény - KTL festés
2. Felilet tisztitasi eljarasok: 4. Utomunkalatok:
- Mechanikus Szemcseszoras(kézi, automata) - festés minoség ellenorzése
- Mechanikus csiszolas - csomagolas

- Vegyszeres Elokezelés(kézi, automata) - raktarozas
(marto és szoro technoldgiaval)



A KNIPL AF1. JELENLEGI BERFEST
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Marto elokezelés




ANIPL KF1. JELENLEGI BERFESTESI LEHETOSEGES

Automata
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A KNIPL KFT. JELENLEGI BERFESTESI LEHETOSEGE!

Por Festes Nedves Festes
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LEHETSEGES FESTESI TECHNOLOGIAI FOLYAMAT

Szemcseszoras
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Nedves alapozo festés Alapozo porszoras  KTL (nedves) KTL (ne
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Nedves fedo festes Fedo porszoras Nedves fedo festés Fedc

Szemcseszoras

}

Vegyi elokezeleés
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AUTOMATA SZEMCSESZORAS

RB-1650-M-4 gorgopalyas szemcseszorogep

H: 12000 )
SZ:1500 O iﬁ%
M: 800 i yfpet
Terhelhetoség: 2000kg/m r Y 5

Szdroanyag: SR és GP tipusu acélszemcse kevereék Il

Szorasi teljesitmény: 0 és 6,-m/perc sebesség kozott fokozat
mentesen valtoztathato.




AUTOMATA




KEZI SZEMCSESZORAS

Munkadarab: H 8,5mx SZ 4,5mx M 3m
Szordanyag: Acélszemcse

Szorasi teljesitmény: atm. 8 mm fuvokaval B SA
2,5 fellilettisztasagra 6 bar nyomason.

E-E(1:50)

Cc-C(1:50)
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VEGYSZERES MARTO ELOKEZELO BERENDEZES
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MARTO ELOKEZELO SOR VEGYSZERES

TECHNOLOGIA FOLYAMATOK

Aceél, Alminium, Horganyzott anyagok kezelésére!

Takt|d6 6m|n Pozicio — [Trch:olégialk - Acél | Horganyzott (cink) | Cink-Nikkel | Aluminium
P 1 Zsirtalanito 1 (ultrahanggal kiegészitve X X X X
NettO tomeg 800-1000kg 2 Fsirtalanita 2 X -
’ ’ = =
Munkadarab netto merete: 3 |Oblit61 X X X X
4 Oblité 2 X X X X
H 2600xSZ 1500xM 2100 5 [savazo (AlD) - ”
) Oblitd 3 - X
; Savazd (Acél) X - - -
9 Oblité 4 X - - -
10 Oblitd 5. X X X X
11 Semlegesitd (neutralizala) X X X
12 Aktivalo X X =
13 Cink-foszfat X X -
14 Oblité 6. - X X =
15 Passzivald (acél) X X X -
16 Passzivalo [Alu) - - - X
17 Oblitd 7. X X X
18 Oblité (dion) X X X
19 Kataforetikus martdfestd (KTL, E-coat) X X X
20 UF 1 6blitd X X X
21 UF 2 &blitd X X X
22 UF 2 / Dion ablitd X X X

0O -BASF ChemetalL

We create chemistry
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(KTL/E-COATING)
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KATAFORETIKUS MARTO
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PXs

FESTO BERENDEZES



Taktido: 6min

Netto tomeg: 800-1000kg
Munkadarab nettdo mérete:
H 2600xSZ 1500xM 2100
Kezelt felilet: 10-60m2/takt (600 m2/h)
(munkadarab meéret és sulyatol
fliggoen) ——_ &
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AUTOMATIZALT ROBOTOS PORFEST® SOR: =
Munkadarab netté mérete: H3m x SZ2m xM 2m |
Taktido: 5-15min = 3
Netto tomeg: 700kg ' -
Kezelt feliilet: 150-200m2/éra = a0
(munkadarab méret és sulyatol fiiggéen) -
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- P & F automatizalt anyagmozgatas,

- Robottechnikaval szerelt automata,
gyorsszincserés porszoro kabin - kézi
javito allomassal,

- Tobbjaratld porbeégeto kemence.

oy,

ANIN AN

Robot porszoras
A robottechnikaval szerelt porfesto
rendszerrel (Knipl
robotprogramozassal), Uj piaci

gyartok kozul. Ezaltal a fellletkezelo
rendszerek gyartasanal a kézi
porfestést felvalthatja a
robottechnikaval szerelt izemek,
valamint a bérfesto részlegben a
szériafestésekre egyre nagyobb
mennyiségl kapacitas érheto el.




NEDVES FESTO KABINOK

A Henelit altal forgalmazott
MIPA PU 26650-es
oldoszeres festéket
hasznalunk jelenleg.

600 635
2.

2 db dupla festo festokabin amelyek
egybe nyithatoak és ezaltal akar a 15

méter hosszusagot is képesek vagyunk
lefesteni.

Fuggesztve: H 15m x SZ 3m x M 3m

Festo allvanyon: H 7,5m x SZ: 4m x M 3m
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